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I--

Die Anweisungen dieser Druckschrift gelten sowohl für den 5-laDal­
Loch treifenleser Kodell 92 als auch für die Lochstreifen-Le e­

einrichtung S 4082.

Der Lochstreifenl s r odell 92 wird als selbständiges Gerät ge­

liefert. Die Lochstreifen-Leseeinrichtung S 4082, die kein Ge­

häu e und keine Vorschubalar einrichtung besitzt, iat für den

Einbau in and re Ger"te be t· t.

EINS'l'ELLVORSCBRIFT

1. Streifenandruckplatte (Fig. 1& und 2 )

C Prüfen---.-..

E

1
..

1.1 B.i geachlo sen rAndruckplatte C müss n die Spitzen d r Abtühl­

hebel und die Mittellini der Streifenrolle B in der gleichen Ver­

tikal ben liegen; si üssen sich außerd in der Mitte der ent­

spr chend n Schlitze der Rolle befinden.

Einstell n

1.2 Erford rlich nfalls ist die Andruekplatte C, nach Lö eil der

Schrauben G zu versehi ben, bis sie in der richtigen Lage ist.

D nach sind di Schrauben G w1ed r anzuz1 hen.

Prüf

1.3 Einen Schraubenzieher zwischen die Hauptplatte und die Abtühl­

hebel bring n, 60 daß die Abfühlhebel unterhalb der Abdeckplatte

D festgehalten werden. Mit festgehalten n Abfühlhebeln und bei

geschlo s ner Andruckpl tte C muß die Streifenrolle B von der

Abdeckplatte Deinen Abst d von 0,18 - 0,23 haben (Maß "sa",
ig. 2a).

Einstellen
F

1.4 Zum Einstellen des Abstandes ist die Kontermutter der Xl schraube
B zu lösen und die Schraub H zu drehen, bis d s M ß" "d n richti­

gen ert hat. Danach Schraub H mit onter tter arretierea.

t 1 - I; I _']
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A

1

Prüfen

2 3 5

B

1.5 Bei heruntergelassener Streifenandr ckplatte C muB die Xlinke

J gerade leicht in die F ngschr ube X inschnappen.

Il8tellen

1.6 And rnfall ist di Fangschraube so einzu teIlen, daß di e B _

dingung rfü11t wird.

2. chsialspiel der Fortschaltaeh e ( ig. 4.)

Prüfen

2.1 Die Fortsehaltaeh

h en.
darf ein ehsialspiel von höchstens 0.05

C Einstellen

2.2 nn erford rlie , sind die Schraub n A ( i • 4.) 13 e und

die Lage der Lagerböe • C 0 einzulSte1l ,daß di se Beat gung

erfüllt i t. D ach Schraub n A wieder aazieh n.

3. Raethebe1rolle (Fig. 5)

PrUfn

'.1 Di Rolle Ra theb 1 J ( ig. 5) uß eine solche Lage h _

ben, da tühln deI bei ihr r rwärt5b we ng genau

in di Mitte der Cod -Löcher d 8 Streifens einfallen•.
Ei.D.st 11

E '.2 Erforderlich nf 15 ist di Ko ter utter des Lagerzapt n H

zu lösen und der Lagerz pfen z~ verschieb n, bis die Rolle

ich in der richtigen ~~ e befindet. Dan eh den L gerz pf n

mit seiner Konter utter festst lIen.

4. Streifen-Fortschaltr d (Fi • 1a und 4 )

F Prüfen

4.1 In den Loch tr 1r ~es reinen Loehstr if D, in den in
\5-Loeh-Kombinatio estanzt ist, einlegen; die Str ir nan-
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1 2 3 5

A

B

druckplatte je och nicbt schließen. Den StreifeIl 'Yoa ort­

schalt~ad rt 8sen 1& sen und ihn leicht gegen die Fort-

schalteinrichtung ziehen. ,

( .: Dies r leichte auf den treiten ausgeUbte Z g sorgt

dafür, daß er straft ist. Der Zug darf aber uf keinen

Fa1~ zu stark ein, da sich sonst das Fort chaltr d

bew. t.)

4.2 Di Spitzen der bfühlhebe1 müssen genau in der Kitt der

Löcher des Lochstreifens 1i en. B id Streitenr"nd r mUsseIl

'Yon den Streifenführun en A ( i • 1 ) gleich weit entternt

sein.

Einstell n---...-----..

\

6)Fortschalt

uter ort chalt inrichtung ist der er gegen deu

zu drücken. In clie er Lage oll Z'IJ1ache Anker Q

in Luft palt Ton 0,15 - 0,25 'Yorhanden ein

4., enn ein di seT Bedingungen nicht rfüllt tst, sind die

Schrauben (Fi. 4a) zu lösen, bis sich die La erböcke C

reibungslos ~erschieben las en. Dann sind die Lag rb8cke

o einzust 11en, bis beide Forderungen erfüllt sind.

Schraub n .ied r zi h n und Einst llung 2 noch 11l11lal

chprü1'en.

5.1 Bei au

Magnetkern

und Joch

( aß "d")

Prüfen

5. LagerbUiel d
!

c

E

hst.llell

5.2 Wenn erforderlich, ind die Sehr uben zu lösen und der

Lagerbügel P zu 'Yerschieb n, bis das Maß "d" den richtigen

ert hat. Schrauben M wieder nziehen.

F
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A 6. Anker-Rückatellfed r (Fig. 7 und 8)

Prüf n......----

B

6.1 Dl ortschal t inrichtun ist wieder einaubau • Den Loch­

streifen! er auf die Seite tellen, 80 daß die Fortaebalt­

kliDk ob n liegt. D1 er au haken und di Klinke

80 e1nate11 n, daß sie das Schaltrad J und den rückwärtigen

Kl1nk~schl g L nicht b rührt.

c

6.2 Den Fort chaltkontaktpimpel anheben, 80 daß er

fortsatz nicht berührt. An den Ankerforta tz

Betä igun spunkt) eine ederwaage ansetzen. s

Kraft 1 von 170 - 190 g nötig sein, den

Kern zu drücken. Die K1inkenteder wled

kein Einstellun erforderlich iat.

d Anlter­

(u PiIIpe1­

e eine

r an den

en, nn

7. Lage d 6 ortschaltmagn tcn ("'''1 • 5 und 8)

Prüf

F d rpl tt B n c ob n oder nten zu versetzen, bis die

richtige Kr ft err io t i t. Sohraube D r anziehe

und lUi.Dkenfeder i der einh"" n.

7.1 Zwisehen Ank r G (Fig. 8) und Ma etkern ein 0,' - ühl­

lehr einführen. Den Anker gegen d n ~ rn drücke. 0 daß

die L hre f estgehal ten wird und das Maß "f1t eillg t II t

ist. In di er Lage uß Fort c a.1tr in sei er

Ruh ste1lung sein (d•• die J, rlg. 5.
ß ollständig z iach n zwei Zähn n des Rastradea 0 ein­

ger etet sein). F rner uß die FortschaltkliDke t d

Grund ein s Z hnes des Schaltradee J (Fig. 8) lie

und die

Ein t 11 11.._----,......

6.} rtorder1ichenfall ist die ~chr ub D zu lös

E

F
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2 3 5

Einstellen

A 7.2 enn ein instellung rforderlich 1st, eind dle Sehr ub n

F (Fi • 5) zu lösen und der Magnet zu Y8rschie 8 , bis er

die richtig Lage hat. Schrauben F wieder adz~ehen.

8. An chlaS

PrUf n

(Fig. 8)

B 8.1 Bei gleich r Einstellung.i unter 7.1 ist zu prüf n, ob

die Fort claltklinke.den Klinkenanscblag L berührt.

Einstellen---......-----

c

•8.2 Ist dies nicht d r Fall, sind die Schr uben K zu lös8n,

bis keine Reibung mehr spürbar ist, und der ninkeuan­

schlag neu einzustell n. Schrauben K wieder festziehen.

inst 11 n-_.._--~--

9.1 enn der Ank r sieh in d r RuhcJ.age befind t, muß zwiac eil

Ank r und der itt des Magnet eme ein Abstand yon

0,74 - 0,80 vorhanden sein (Maß "eu in i. 7).

9.2 Zur Einstellung dies s Abstand.es sind' die Schrauben D

(Fi • 4a) zu lösen und der Klinkenholtewink 1 C (Fi • 7)

zu verschi ben, bis das Maß "e" eingestellt ist. Danach

Sehr uben D (Fig. 4) eder anzi hen.

e .: Es i t darauf zu achten, daß die Anschl gfläch

des ink 15 C (Fig. 7) parallel zum Arm A liegt).

t winkel (Fig•.~ t 7 und 8)

Prüf n

9. lUinken

E

Prüfen......-....-..

F

9.3 Den A ( ig. 8) anheben, bis r ger d den Ansatz H

d s Klinkenhaltewinkels C berührt. 'enn der rm in dieser

Lage festgehalten wird, muß zwischen Anker G \lnd dem Mag­

netkern ein Abstand von 0,15 - 0,25 mm ( ß "~.) vorhan­

den sein.
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2 3 5

A
9.4 . forderlich nfalls ist der Ansatz H 0 einzu t 11 n, daß

die geforderte B&dingung erfüllt wird.

"10.

Prü

B 10.1 Die Str itenandruc platte örfn n und prüfen, ob die Spitzen

der AbfuD1hebel T in gleicher Höhe ste an und u 0,61 - 0,69
( aß tlg'l) üb r die Fläche der Abdeckplatt hin uaragen.

inst lIen

10 .2 Zur Ei t llung d r Höhe des treif nUb achungshebel

ist seine zu .hörige Schraube R zu lös n und Kontakt-

10A.1 Die Str ifenandruckpl tte ötfnen und prüf n, 0 der
Streifenüb rw chungshebel u 0,71 - 0,86 über die
Oberrr·c der J b eckpl tte hinau ra t (di s ent pricht
d i . 9).

achungshebcle (Streitene d ) (Fi,. 9)

1 .2 Um die Hebel höher oder tiefer zu stellen, sind die Schrau­

ben R zu lösen und di Kontaktechr ube S ntepr chend zu

dreh n. 1enn alle Hebel die richtig Höu h b t G~nd die

Schraub n R wieder anzuziehen.

PrUten

----......-....Einstellen

10A. Bone de

E

c

Schraub S zu dr h n. ch Einstellung der richtigen Lage

1 t di Sc r ube R wieder anzuzieh n.

11.

Prüfen

11.1 Z.isch den Kontakten jedes Kontaktheb 16

Str it nüb r achungshebels) und einer zu

schraube P ß ein bstand on 0,25 - 0,35

F
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A

I

EiD tellen

2 I 3 I I 5

{

I--

B

c

11.2 Z r Einstellung dieses Abst ndes sind die Schraube Q zu

lösen und die Xontaktschrauben P oweit so dr hen, bi.

zwischen jedem Kontaktpaar der richtige Ab tand h rse­
stellt ist. Schrauben Q wieder anziehen.

11 • Xontaktdruck der Fortschal tkontakte

Prüren

11A.1 Wenn der agnetanker sich in der Ruhela e befind t, muß

eine Kratt von 60 - 70 g, die auf die ItArb i ts"-Jtontakt­

teder in Höhe der Kontakt ausgeübt wird, erforderlioh

sein, um die Fed r von ihrer Pufterfeder abzUheben.

instellen-..--..---.......-

E

I--

F

11A.2 Errord rlich nfalls 1st die lfArbeits"teder gegen ihre

Pufferfeder ait Hilfe eines Feder-Justierwer zeuges oder

einer Schnabelzange nachzuspannen.

Prüren

11 .3 1enn ein Kraft von 50 - 60 g auf die Bebelteder in Höhe
;

d s Kontaktbetütigungspillpels usgeü t wird, 6· der P _

pel vom Ankerfortsatz abgehoben werden.

Einstell n............_---
111.4 dernfalls iat di 'Bebelfeder gegen den nkerfortsatz

zu spann n, bis der richtige Druck erreicht ist.

12. Fortachal tkont8ktabsta.Dd (ig. 5)

Prüfen

12.1 nn sieh der Magn tanker in Ruh lage befindet, .üssen die

Fortschaltkontakte einen bstand von 0,58 - 0,69 mm
(HaB "c") haben.

'11-E\ .. ~
Freimaßtoleranlen1--+---+----+---+---+--1
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A
Einstell eil

2 3
,

5

B

12.2 dernfalls sind die Schraub L zu 1öseD und der 0­

taktmontage iDkel X zu verschieben, bis der rio tig6

I:ontaktab tand "e" hergestell t ist. Schr uben L wieder

anzi. en.

1}.. lontaktdruek und Abfüh1heb 1-FederspanJ:!UJ!S

Prüfen....._..--.

13.1 Ein n un e10chten Str 1f n in das Gerät

Streif n druckpl tt schließen. Jeder

takt muß nun it seiner Kontakt ehr ube

I1d di

fühlhebe1kon-

P Kontakt eh n.

einzusetzen.

c

I E

13.2 enn ine Kraft von 9 - 15 g (beu Streifenüb rwachung ­

kontaktheb 1: 20 - 30 g) uf das End aller Ko takthe 1

der Reihe ch ausgeUbt wird, Ussen die ont te öff­

nen. Den Streifen .ied r herau nehme •

Einstell n-.........-.....---
13.3 Andernfalls ist eine n ue Kontakth b 1- ück te1~r d r Z

\

Prür a

13.4 All ontakthebe1 der Reihe nach von ihr n zu ehörigen

Abfühlhebeln Tabheben.

Der Abfühlhebel T ß sich bewegen, wenn ine Kraft F2

Ton 140 - 160 (eim Streifenüberw chu gs ebe1: 180 _
220~) ur den bfühlhebel T ausgeübt wird.

Ein tell n---..--....._-
13.5 Erforderlichenfalls ist die Federplatte

1eil , bis dies B din~1l erfüllt ist.

Prüf'

neu einzuJ!ltel-

F 13.7 Um diese Bedingung zu erfüllen, 1st die instellung d r ede~­

pl tte M zu korrigieren, wobei die PrUfung nach 13.~ zu _1 der­

hol n ist. u sicherzustell n, daß die Kratt F2 noch inn rhalb
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1 2 3 5

A
der geforderten Grenzen liegt. Können die beiden Bedingung n

nicht erfüllt erd n t so ist ein neue Abfühlhebel- "ck­

stellfeder Y einzus tzen.

14. Strei enGpann-~ontaktGatz (Fig. 10)

Prilfen

\

B 14..1 Den Streifenapannar C b ··t1gen t so daß d s sieh

eh Tom ewegt und geg n den Kontaktbet··tiguApp1m.p 1

etö t. Hi rbei der Kont tb ~~tigungBp1mpel H ur d

gerad n Teil deD essers A ruhen, d. • nicht auf d r

schr"gen n··che.

c
Ein teIle
-~-----_....-
1 .2 Andernfalls sind die Schrauben D zu lösen und der ontakt-

wieder anzieh n.

Einst llen

15. Druck des Streif nspannkontakte (i. 11)

Prüfe

in die richtige La e zu brin n. Da eh Sehr uban Dsatz

15.1 Unter den gleichen Bed1ngun en wie ob n muß die t-

feder L ein n Druck Ton 55 - 65 g auf ihre Puff rteder

IC t und der Pimpel H einen Druck von 25 - 35 g auf das

Messer A ausüben.

E 15.2 Ertorderlich nfalls sind die F dern LUd/oder J mit einer

Feder-Justierzang oder iner Schnabelzange n chzuapannen.

16. ontaktabstand des ederspannkontaktes (Fig. 11)

Prüfen

F
16.1 Unter d n gleichen B dingungen 1e oben muB der Koataktabstand

0t25 - 0,35 m. ( aß "hit) betragen

• ,
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A

1 I

Einstellen

2 I 3 I I 5

-

B

c

E

16.2 Der ontakt bstand kann, falls erforderlich, durch ach­

justieren der Puffert der K eingestellt werden.

17. Druck des Streitenspannarms (Fig. 10)

Prüfen

17.1 la Ruhezustand soll eine raft F' Ton 70 - 90 g erfor­

derlich sein, um den Streitenspannarm C zu bew g •

Einstellen

17.2 Ist dies nicht der Fall, sind die Federn B un~ G zu nt­

fernen und nach d r Tabelle der Federspannungen zu prUfen

(sm Ende der Vorschrift). Ertorderlichenfalls sind eiDe

oder beid Federn auszutauschen.

18. Fortechaltalarmbürste (Fig. 12) <wenn eingebaut)
f

Prüfen

18.1 Bei eingelegtem gelochten Streifen B die Spitae er BUrste

C ( ig. 12) in der Mitte des StreifentraD8portloc~esliege •,
Einstellen

18.2 Andernfall sind die Schrauben A zu lös ,bis der Haltebock

D frei beweglich ist, und der Bock so einzustell n, daß d1 s.

Bedingung erfüllt ist. Schrauben A ieder anzieh •

Prüf n------
18.3 . enn die Streifena.ndruckplatte geschlossen ist,

Bürstenspitze 1,6 ab el Akt werden.

Einstellen
..._--------

B die

F

18.4 Erforderlichenfalls ist Schraube B zu lösen und die Bürste ia

Haltebock D neu einzust llen, bis die erforderliche Abl nkung

erzielt wird. Danach ist nochmals Einstellu 18.1 zu prüfen.
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1 2 3 5

A AUSB u- un EIB'B U ISUNG

1. Die dr1t1 Schrauben. a1 t " di_ Abdeokpl tte

platte angeschrau~t i "t, e tfern 1I1l4 die bdeckplatte
pt-

I

ne eil.

B
2. Die AnschlU..e am XOlltakthebelaata entfernell.; yorber F

und Lage jedes Dr htes notier •

,. Di.e RückstelUe4ern der brühl bel und Kontakt eb 1

vorher ihre Lage nottel" n.

c

4. Die ler Se_ chrauben, mit denen der Eoatakthebel ts b

fe,tigt ist, a ehr ben und den Eontakthebeleats abaeha...

5. Die beiden Senkachrauben, it d nen der La etoback an die Ba pt­

platte gesohr ubt 1st, entfernen und den koaplette~ Bock t

bfüh!- und Kont tbeb ln abnehmen•.

"8. Die beiden Sch!"auben, 1 t denen die Fortschal telnrichtung ..

der B uptplatte be' tigt 1st, hereu sohrau 21 u d d1: 'ort­

schalteinrlchtu abaebaeD.

entternen; yor er

t _

44..

7. Di beiden Schrauben, ait denen der Portac Itkontakt

der ortschalte1nrichtung b festigt ist, abschrauben

Kontaktsatz abh ben.

6. Die AnschlUss YO der ortscbalteinricbtu

Farbe und Lage jedes Draht 8 notieren.

E

( • f Beüt Sin 11 ist vor d_ Allschrauben der Fort 0 tein-

richtung an dl Uauptpl tte die Einstellu g 5 yorsa­

ehme.n. )

9. Die Schraub B, it denen die Fortschaltachse, voll.tändie, an

F cl r Hauptplatte befestigt 1. t, bschrauben ulld die' tsc:halt­

achse abheben. D b i 1st darauf BU achten, daß sYent elle

BeU gacheiben z.iachen J'ortschal tach.e, Yollst.. Wld Baupt-
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A
platte nicht Terloren gehen•.

B

(ADm.: B im Einb u let zu prüfen, ob der Rand cl a Fort-

echaltracles J. Fig. 3. um 0,2 unter der Ober-

Fl"che der Abdeckpl tte D liegt ( aß ftb"). Andern­

talle sind Beilag ehe1ben Ro. 3221/143 (0,1 )

oder o. ;921/83 (0.2 mm) awischen Fort chaltaahae

vollste E und Hauptplatte einzulegen ode zu ent-

fernen). \

10. Die b iden Sehr uben. mit denen d r Kontaktaats an der

Strei!enspanneinrichtung befestigt ist, entfernen und den

Kontaktsatz abheben.

c
11. D1e beiden Schrauben. mit denen die Stre1fenspannelnricb­

tung an er Baaptplatte bet stigt ist. abschraub n und

die Streitenepanneinrichtung abnehmen.

ÖLVORSCHRIFT

Anm.: Obwohl alle Geräteteile vor dem Verlassen des erks se­
öl t .erden. :i t es öglich. daß Öl heia Tran.port oder

bei der Lagerung verloren geht.

Es ist daher zweckmäßig, das Ger.. t Tor der Inbetrieb­

nahme zu ölen.

E
NACH JE 100 BETRIEBSSTUNDElf

Schmiermittel No. 2

F

Folgende Punkte sind zu ölen:

1) Abfühlhebel-Führungen

2) Rasthebcl-Lagerzapfen

3) Rastr d-Zähne

4) Lager der Fortschaltrad-Achs

".,.. -I' -~ 4 ~
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A 5) ADker-Lagerzapten

6) Lage~.apt.D der Rastheb lrolle

7) Lagerzapf n der ortachal tkliDke

8) Lagerzapten der Abtühlhebel
I--

9) La rzapfe der Kolltakthebel

10) Sehaltr d-ZihAe

11) Untere Berührungetlächell der Abtühlhebel
B

12) ortscbaltkontakt-Betätigungspiapel

13) Lagersapten der Streit Dspanneinrichtung

14) V-H bel des Streifenap Dn-Lagerwinkels
I--

FEDERSP

Sohmiermittel No. 2 - Mittleres Öl, wie s.B.:

a) 'l'alpa-Öl 30 (Shell-Öl cr 2)

b) . akefield C strol XL

c) G.P.O.-Öl o. 1~

99 - 128 g

425 - 1+80 g

14 C

'5 - 50 C

163 - 110 g6,4 lUl

6,4
6

5,6
"
"

"

"

Meßlllethode

Erforderliche !ratt,
ua 81 e Dehnung von 6
zu ersi len

CREED - SCHMIERMITTEL
c

Feder No. ßes. u.
.... Jog•

I--

, 21/12 B, 1'1,;.10

E 3921/13 G, Fig.10

3921/35 Z, Fig. 9
3921/132 ähnl. wie

- Z. Fig. 9
(Streifen-
u rw.-

t)

F 3921/36 y. Fig. 9

\

r 1
Freimaßtoleranzen Maßstab

LSC 5801
Leser fUr Intoraations tr it

••

Gez. I
~ 1---+---+----+---+--+-+;:;;;;..I....---J-----+----------------::BIa~tt~

S? ..--+--+---+----+--t---t ~ STANDARD
• /.l fUITlLl1 3162 - 345 - 1 1.....

~ 14 JD.~.W.I iJl= (030 (~ . . ..

~ LA.:.:.Usg::l-.:.:.la9:.....J........Mi..:.;tte_llU..:ng~_B;,.,ea:..;rb.;.J.er;,;.er.....J.,;,G,;.:.ePr_Uf..l.t ..!!Nr.2~..Jg·L.- l_O_R_fl_Z__...L. I......_ ........



I 2 I 3 I I 5

\

A

'-.)

r der o. Bez. u.
Fig.

Meßmethod Peder­
..pa~lUllr

8

-

c

E

-

F

3921/131

3921/58

3921/7'+

3921/130

ähD.l. wie
Yt Fig. 9
(Strelten­
Uberw.­
hebel)

I. Fi • 8
nicht dar­
gestellt
(Fortachal t­
klinken-
ted r)

, Fig. 5

DErtorderliche (r ft.
iJ:a DehJlullg YO 8.7

zu erzielen

siehe Einatellvorschrift 6
Ertorder1iche Kraft, um
die J'or t schal tklinke Ton
den Zähnen des Schaltrade
abzuheben

Erforderliche Kratt, u
eine Dehnung Ton 8,8 ma
zu erzielen.
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