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Wartungsvorschrift fiir Trommelspeicher TRS 5604

Beobachten des Lagergeriusches,.

Bei jedem Trommelspeicher ist ein leises Summen, das durch Abrollen
der Kugellager und Luftwirbelung entsteht, zu hdren. Das Laufge-
rdusch der Kugellager kann durch Ansetzen eines Schraubenziehers an
die Lagerdeckel und Anlegen des Ohres an den Schraubenziehergriff
verstidrkt wahrgenommen werden. Das Gerdusch mufl gleichméfig summend
sein. Falls Spéne oder FremdkOrper in die Laufbahnen der Kugellager
gelangt sind, ist beim Uberrollen durch die Xugeln ein Knistern zu
horen, das sich im Laufe der Zeit zu einem Brummton steigert. Dieser
Brummton ist ein sicheres Zeichen fiir beschéddigte Laufbahnen. In
diesem Falle nmufl das betreffende Lager gereinigt oder ausgetauscht
werden, Die Beobachtung des Laufgeridusches ist einmal monatlich

(entsprechend einer Betriebsdauer von 700 Stunden) vorzunehmen.

Nachschmieren der Kugellager.

Zur Brgénzung des verbrauchten Fettes sind die Xugellager bei Dauver-
betrieb halbjéhrlich (entsprechend einer Betriebsdauer von 4000 Stuns
den)?aggguﬁgggégggféren nuf} Shell-Wdlzlagerfett "Alvania 2" verwen-
det werden., Zum Nachschmieren werden die Kappen der Schmierbucheen
an der Vorderseite des Trommelspeichers hinter dem Glasfenster ab-
geschraubt, mit Fett vollgefiillt und bis zum Anschlag wieder aufge-

schraubt. (Eine Fiillung entspricht einer Fettmenge von ca. 1,5 cms).

Es ist streng darauf zu achten, dall keine Verunreinigungen in die
Schmierbuchsen gelangen und auch das Fett frei von Spénen oder
sonstigen schédlichen Fremdkorpern ist. Haufigeres Schmierem ist,

da es schiddlich ist, zu unterlassen.
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| 3. Messung der Temperatur der Lagerdeckel

, Um eine von der jeweiligen Rauntemperatur unabhingige An-
gabe zu erhalten, wird bei der Temperaturiiberwachung die
8 Ubertemperatur, d.h. die Differenz zwischen der Trommel-

temperatur und der Raumtemperatur Beobachtet. ..

} Der Verlauf diééer in regelmiiBigen Zeitabschnitten gemessenen
bertemperatur zeigt Verénderungen bei der Lagerreibung an,
so dafll eine starke Zunahme der Reibung durch Zwangslauf oder
Abniitzung der Kugellager an dem Ansteigen der Ubertemperatur
festgestellt werden kann,

Die Ubertemperatur, gemessen nach mindestens sechs Stunden
Laufzeit am dbéren und unteren Lagerdeckel, darf 27°C nicht
liberschreiten, Sie ist einmal monatlich anschlieBend an die
Gerduschpriifung zu -Oseoﬁ und festzuhalten.

Unmittelbar nach dem Nachschmieren soll nicht gemessen werden,
da durch erhdhte Walkarbeit ein Anstieg der Ubertemperatur iiber
27°C moglich ist, der jedoch nach etwa zwei Tagen wieder zuriick~
geht.,

4, Messung der Auslaufzeit

Die Auslaufzeit ist die Zeit in der die Trommelldufer nach

£ dem Abschalten des Antriebsmotors zum Stillstand kommt.

: Sie wird auch zur Beurteilung der Lagerreibung herangesogen und
f . soll im betriebswarmen Zustand (nech sechs Stunden Laufzeit)
o nicht unter 3 Minuten betragen.

Sie ist jeweils nach 4000 Betriebsstunden (entsprechend einem -
halben Jahr bei Dauerbetrieb) vor dem Nachschmierem zu messen.
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