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’ Allgencine Information iiber die ZUSE 2 64
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(Programmierung)

Es gibt bei der ZUSE 2 64 vier verschiedene Ikaschinen:

I. 7USE 2 64/61: Ihr Tisch besteht aug der x-Richtung (600 mm)
und dar y-Richiung (550 mm). Dor Zeichenkopf hat 4 Stifte
it verschiedenen Stiften kann ” man verschiedene Parben und
+iftetirke zeichnen). Die Sitiftentiernung be*ragb 15 mn.
Der Grovierkops bectent aus 2 $i4iften (1,2) einer cun Gra-
11 (Ccr"de oder Kurve), der andere zum HNullkreio- ‘gravie-

C
ren (Graviersiiftentfernung: 20 mm). *1)

gteht man vor dem Zeichenkopf, ist die x-Richtung die Hori-
zontale, in die der Zeichenkopf fihrt. Die y-Richiung ist
die Vertikale, in die der Tisch zieht. Das Koordéinatensysten
ist das iibliche in Bezug aufl den Zeichenkopf (Gr ravierkopf).
b : ] e T . TR
B ts von Zeichenkopf ist die positive z-Richtung, }égﬁs
von Zeichenkopf.dié negative x-Richtung. Hinter dem Zeichen-
kopi ist die negative,y-Richtung, vor dem Zcichenkopf die
positive y-Richtung. Dic schrittweite bei dicser liaschine
st %6 mm. *2)

II. ZUSE Z 64/G2 und Z 64/G3 haben den gleichen Zeichen- und
Cravierkopf wie 2 64/G1. Es besteht ein Unterschied im Ko-
ordinatensystem, fiir die richtige Stiftversetzung ist ein
besonderes Ubersetzerprogramn vorgesehen, das verschieden ist
vou den von 2 64/G 1. In der Tischgritle besteht auch ein Un-

terczchied.
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*1)ifegen des Untercchiedes in der ot¢1+vcr°etzunv bei der Gra-
vierung und der Zeichnung iet ein besonderes bbe“set”evpro—
cropm nur fur die Gravierung fiir 4 o4/Gl “und 2 64/G2, G3 vor-

)‘(A

gesehen.

*2) Rir Z 64/15 Prototyp ist die Schrittweite 3 .( 1ymm, d.h., um
4 16
die Zeichnung in der richtigen Gro8e zu crhalten, muB man den
llaBstab um 1 verkleinern.
4’

z.B. Recheneinheit

S

Z (({x oderd y)
segen der Stiftversetzung ict flr diese Kaschine ein besonderes
Lbersetzer programm vorgesehen. Z.B. fir 15 mm stiftversetzung
sird 20 mm angegeben; 3 . 20 = 15.

4

= Anzahl der mm pro Recheneinheit.
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Wenn man vor dem Zeichenkopf (Gravier-) steht, dann ist die
Riehtung, in die der 7oichenkopf zieht, die y-Richtung, negativ
Links A
reehte vom Zeichenkopf, p001u1v }inks davon. Hinter dem Zeichen-
kopf ist die negative x-Achse, vor dem Zeichenkopf die positive
x-Achse. Die LlSChgroBe fiir 2 64/6G 2 1000 x 1000 mm, fiir Z 64/G3
1400 mn in der x-Richtung und 1100 mm in der y-Richtung
(14C0 x 1100). Bei Z 64/62,.63, bel denen das Koordinaten-
syctem verédndert ist, braucht man das Programm nicht abzudndern.
Aber man muB zu Anfang der Zeichnung auf diesen beiden Maschinen
G2 u. G3 mit den normalem Programm seinen Anfangepunkt auf dem
Zeichenpopier unm 180° verschiebenﬁ)Diese Stelle ist dann der

neue Anfangspunkt.

Kreuzprog lammlcrung unabhanglg vomn Haup programm

Wahrend des Programmablaufes ist es manchmal ndtig, ein Kreug

zu zeichnen, unabhingig von den zuvor gegebenen Koordinaten.

Um diesecs Kreuz taktweise zu zeichnen, kann man das Ubersetzer-

programm benutien, um Frogrammierung 2zu sparen.

c.B. Wir wolle- ein Kreuz zeichnen mit der ILénge und Hohe von

1/2 mm. ¥an muB die Anzahl der Takte in Schnellspeicher 2

und Vx, Vy in Schnellspeicner 254 und ..255 angeben. Dann
7(m+487) angeben und 4 Takte O-fahren. Nehmen wir an,
Stift 1 steht gehoben auf dem Mittelpunkt des Kreuzes,
und wir wollen ein Kreuz zeichnen mit der Lédnge und Hohe
von je 7 >/2 mm, so bendtigt man,das folgende Programm:

£.25 - 4 64
CKB 2+4
CXB 254+0 denacie
PEF i e T d o
CKB 255+15 ) )
F(n+487) Vy = %é-mm in positiver Richtung
CEKB 2+4 2
v KR A
Ckiy£54+0 . 4 Takte O-fahren
CKB 255+0 }
P(m+487)
CB 5 ) : Stift senken
F(m+4) }
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CKB 2+8

CKB 254+0
CKNS 255+15
P(m+487)

CKB 2+4
CkB 254+0
CKB 25540
F(+487)

CB 10

T(m+4)

CKB 2+4
CKB 254+15
CKD

P(+487)

255+15

CEBr2+4
CKB 254+0
CKB 25540
P(m+487)

CB'5
F(m+4)

CKB 2+8
CKNS 254+15
CKB 25540

P (m+487)

CKB 2+4
CKB 25440
CKB 255+0
P(m+487)

CB. 10
F(m+4)

CKB 2+4
CKB 254+15
CKB 255+0
F(n+487)
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8 Takte
K=
Vy: 15

T¢ Mo in negativer Richtung

Stift heben

4 Takte

Vx
15
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in positive
Richtung

4 Takte
O-fahren
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Stift csenken

8 Tskte

Vx = 15 mm in negativer Richtung
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CKB 2+4

CKB 254+0
CKB 255+0

?(n+487)

CB 4
P(+417)

CB O
T 8
T 9
CB 4
P(m+417)

CB 5
P(n+4)

CB 15

T 9

T 8

CB 8
P(a+4217)

Ch O
7.8

v iy

Can Vi
P(m+417)

CB 10
F(n+4)

CBEIE

U 8

U9

CB 4
F(m+417)
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2 4 Takte

S C-fahren

. 4 Takte O-fahren

3tift esenken

N~

mm in negativer Richtung

M/“\\_/
c;:»
1l
AN R
o\

4 Takte O-fahren
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CEO

T8

T9

CB4 |
F(m+417)

CB5 .
F(r+4)

CEC

T9

CNS15

8

CB8 .
P(m+417)

CEO

T8

79

CB4
F(m+417)

CB10
F(m+4)

CEO

. CB4

F(m+417)

CBO

CB4
P(m+417)

4 Takte O-fahren

ctift senken

Vy = 0 :

Vx = 15 mm in negativer Richtung
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8 Takte
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4 Takte O-fahren

3
({ alle Stifte heben

( Yy = O
¥xi= 15 mmintpositiver RichHtung
{ 16

4 Takte

\‘

2,4 Takte O-fahren
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Danach nimnt Stift 1 die Ausgangsstellung ein (gehoben iiber

dem Kreuzmittelpunkt).

Die Kreuzliéinge und -hohe ist beliebig. Allerdings muB man die
Linge und Hohe in Taktzahl und v und vy um?echnen. Die Takt-
zehl geht nach Schnellspeicher 2 ), vV, und V gehen nach
254 und 255. Man kann auch verschiedene Stifte benutzen,

man muB aber diecc Stifte erst holen und statt dem Befehl
¢B5, CBn(n=6,7,8) geben. Nachher wird der bestimmte Stift

auf diesen Funkt gehoben.:

it v — —— ———— —————

?)_Z~22, die Taktzahl geht in den Akku I e e
_ VY.—b Schnellspeicher 8
VY - Schnellspeicher 9

o/

Bad Hersfeld, 31.5.1963
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Koordinatenachsensysten flir ZUSE Z 64 Gi/Gz/G3

— — — - b {——. 0 At S S s B B S S0
——— — . 1 e ot S o

Y+

A

Zeichenkopf

O,
O

i

©
<::> :

{ — A+

{—3

7 64/G1 TischgréBe 6C0 x 550 mm

1 Schritt

= 1/16 mm
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7 64/G2  TischgitlBe
7 64/G3  TischgroBe
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Zeichenkopf
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1000 x 1000 mm
1400 x 1100 mm

T SSehwedtt

= 1/16 mm



